
常见阀门故障分析常见阀门故障分析常见阀门故障分析常见阀门故障分析 一一一一 255,268,278系列阀门系列阀门系列阀门系列阀门: 

1. 正常产水时正常产水时正常产水时正常产水时,排水口不断排水排水口不断排水排水口不断排水排水口不断排水: 原因: 如图,多数是阀的 5#,6#(255阀)或 6#,7#(268/278阀)阀板没有关严,正常产水时,5#及 6#阀板应该是垂直的,如果阀板与阀门之间有颗粒杂质卡住,就会造成以上现象(很难用肉眼观察到阀板是否关严). 解决方法: 在足够的进水压力情况下,人为将5#或6#阀板顶到最开,用进水本身的压力冲洗阀门.如果还不能解决,则需要拆开固定阀板螺丝,取出阀板清洗. 

255图示: 

 

268/278图示 

 

 

 



2.阀阀阀阀门不吸盐门不吸盐门不吸盐门不吸盐: 原因： 

A. Air Check或吸盐管路漏气，造成浮球提前下降而关闭进盐口．（只针对 255阀） 

B.进水压力不足. 射流器要形成负压需要一定的流速,所以对进水压力有一定要求,具体要根据安装的情况决定. 一般来讲系统的运行压力要求在 2.5KG以上. 另外,因为 GE阀门均为有硬水旁通型阀门,所以如果出水口如果没有安装磁阀,则再生时会有大量的水流从出水口分流,也会影响到射流器的进水压力.检测时可以在再生时先关掉出水口的手动阀门. 

C.射流器或塞网堵塞或损坏.  

D.排水管路上升太多或者背压力过大. 

E.盐箱距离吸盐口太远. 

F.阀板 2#,3#(255阀)或 3#,4#(268/278阀)没有关闭. 

 解决方法: 

A. 检查泄漏点,确保吸盐管路不漏气. 

B. 观察进水压力表在吸盐时的实时压力,如果不够,让客户提升进水压力. 

C. 清洗或更换射流器或塞网.(此故障可能性相对来说比较少见). 

D. 改装管路. 此原因类似于进水压力不足,如果排水管路上升过多或背压力过大时,都会造成射流器内的水流速度不够而造成无法形成负压. 

E. 盐箱要尽量靠近阀门,距离不得超过 6 米. 由于射流器形成的负压是有限的,所以当盐箱距离过远时,有可能无法完成吸盐. 

F. 解决办法类似于故障 1中清洗阀板的方法. 原因是因为如果这些阀板如果关闭不严,同样会造成射流器内流速不够. 

 

3.出水水质不合格出水水质不合格出水水质不合格出水水质不合格: 原因: 

A. 不吸盐或吸盐量不足. 



B. 中心管与阀门不匹配或中心管没有插入到阀体内,或者阀体内用于密封中心管处的密封圈破损. 

C. 4#(255阀)或 2#(268/278阀)没有关严,造成硬水泄漏. 

D. 盐水浓度不够或盐颗粒品质有问题. 

E. 树脂中毒或失效. 解决方法: 

A. 见故障 2的处理方法. 

B. 检查中心管与阀体的匹配处 ,使中心管与阀体匹配 ,如是密封圈破损 ,更换密封圈 . 

 

C. 用故障 1的方法清洗阀板. 

D. 盐箱中一定要加入多倍用周期耗盐量的固体盐颗粒,盐要使用工业大颗粒盐,不允许使用食用盐. 

E. 更换树脂. 树脂如果接触到铁离子,会造成树脂失去交换能力,并无法用盐水再生.此时树脂会由金黄色变成黑色. 另树脂使用到一定年限以后,会逐渐破损并失效. 

 

4.反洗水量不够反洗水量不够反洗水量不够反洗水量不够: 原因: 

A. 树脂装填量过多. 

B. 反洗限流器选型不对. 

C. 进水压力不足. 

D. 阀门堵塞. 

E. 上布水器堵塞. 解决方法: 

A. 取出一部分树脂. 树脂的装堵量不得超过总容积的 2/3. 

B. 观察反洗限流器的型号,看看是否与罐体匹配,型号应该大于或等于罐体的直径. 

C. 提升进水压力. 另外压力不足也有可能类似故障 2中 B项原因. 

D. 拆开阀体清洗. 

E. 取出上布水器清洗或更换. 

 

5.注水量过多或过少注水量过多或过少注水量过多或过少注水量过多或过少: 原因: 

A. 注水限流调节不对(440型),注水流速设置不对(700型). 

B. 进水压力过大或过小. 

C. 人为操作错误. 解决方法: 

A. 根据不同的树脂量调节注水限流或设置适当的流速. 

B. 调节进水压力到正常的工作范围. 

C. 很多时候用户会反应盐箱里水量太少,是因为他们习惯向盐箱内人工加水.然后认为自动注水量太小.遇到此情形要向用户解释清楚,注水量是自动控制的,不需要人工往盐箱内加水,如果觉得注水过程的量太小,可以通过调大注水限流(440 型)和调小注水流速(700 型)来达到加大注水量的目的. 



二.180/182系列阀门. 

1.正常产水时排水口不断排水正常产水时排水口不断排水正常产水时排水口不断排水正常产水时排水口不断排水: 

A. 如图中显示的 8#部件没有装或 9#密封圈破损. 

 

 

B. 拉杆位置不对.  解决方法: 

A. 购买新的配件并安装上. 此零件在安装时如不注意,很容易丢失,所以遇到此问题,第一时间就应考虑缺此配件的可能性. 

B. 拉杆位置不对的可能性很多,后面会具体说明拉杆的方法的问题. 另,有时候,用户只会看控制面板上的指示,而 180/182 型阀是有可能面板指示与拉杆位置不符的情况产生的.如遇到这种情形,先让用户确定拉杆位置是否在工作位置(而不是只看面板指针钮).如果指示与拉杆不对应,可以再拧动指针钮转一圈,使指示与拉杆同步. 

 

2.不吸盐不吸盐不吸盐不吸盐: 原因: 

A. 拉杆位置不对.  

B. 进水压力不足. 射流器要形成负压需要一定的流速,所以对进水压力有一定要求,具体要根据安装的情况决定. 一般来讲系统的运行压力要求在 2.5KG以上. 另外,因为 GE阀门均为有硬水旁通型阀门,所以如果出水口如果没有安装磁阀,则再生时会有大量的水流从出水口分流,也会影响到射流器的进水压力.检测时可以在再生时先关掉出水口的手动阀门. 

C. 射流器或塞网堵塞或损坏.  

D. 排水管路上升太多或者背压力过大. 

E. 盐箱距离吸盐口太远. 



F. 拉杆或拉杆密封圈破损. 

G. 树脂装填量过高过多. 解决方法: 

A. 调整拉杆位置. (后面会具体单独解释) 

B. 提升进水压力或在出水口安装电磁阀(不需要旁通时才能安装). 

C. 清洗或更换射流器或或塞网. 

D. 更改排水管路的安装. 

E. 使盐箱距离阀体最近. 

F. 更换拉杆或拉杆密封圈. 

G. 树脂装填量不能超过罐体总容积的 2/3. 

 

3.反洗时吸盐反洗时吸盐反洗时吸盐反洗时吸盐: 原因: 

A. 树脂装填量过大. 

B. 上布水器填塞. 

C. 排水管低于安装地平面过多. 

D. 拉杆位置不对. 解决方法: 

A. 树脂装填量不能超过罐体总容积的 2/3. 

B. 清洗或更换布水器. 这个原因和原因 A 是一样的原理,如果反洗时,进入罐体的水流遇到过大的阻力,就会使大部分水流从射流器流过,小部分水从上布水流过,于是形成负压造成吸盐. 

C. 提升排水口,排水口应该就近安装在地平面上. 当排水管在安装地平面以下时,如果下降过多,会造成管路内负压,从而吸盐.另外,当阀门处于一个系统内,并且排水管路并联在总排水管路中时,也有可能造成此现象.所以排水管路建议单独安装. 

D. 调整拉杆位置.(后面具体解释) 

 

4.关于拉杆位置造成的各种问题关于拉杆位置造成的各种问题关于拉杆位置造成的各种问题关于拉杆位置造成的各种问题: 

A.各行程正确的位置图解: 

正常产水      反洗  

吸盐慢洗      快洗  

C. 常见错位及出现的问题: 吸盐时,拉杆位置不在如图垂直位置,则会造成不吸盐或吸盐量小. 快洗时,拉杆位置角度不够如图位置时,则会造成快洗水量小或快洗时吸盐. 



一般来说,一个位置错误就会造成全部位置错误,但是有可能只有一至两个动作有比较明显的影响,所以要仔细观察判断. 

D. 造成错位的原因和解决方法: 由于是活塞阀,并且是开关式控制定位,所以错位的情况还是比较常见.具体需要根据现场情形判断.不能完全比对行程图中的角度.有时候出厂时,拉杆位置本身就是有点角度偏差的,只要工作正常就没有问题. 另外最长见的原因是运输时的震动造成限位开关的松动,或是使用时限位凸轮错位(见下图) 

  这是因为180或182的连杆的驱动并停留，是靠一组微动开关和一个白色凸轮配合完成的（见图片），图中螺丝刀所指的螺帽如果松动，就会造成凸轮位置不准而使连杆错位。松动的原因可能是人为误操作或系统振动过大，使螺母松动。只需要松开这颗螺母，并重新调整凸轮与连杆的配合角度即可，只是这个调整过程可能需要熟悉阀门的人员操作. 调整的具体操作方法为调整的具体操作方法为调整的具体操作方法为调整的具体操作方法为：启动连杆的旋转，当转至正常产水位置时，也就是连杆全部拉进阀体并水平时，马上拔掉电源。松开刚才提到的螺母，将白色凸轮旋转至刚好所有微动开关弹开位置，重新拧紧螺母，插上电源再启动连杆旋转（注意在连杆接受到信号并开始旋转时，不要再拧控制钮，等停止旋转后，再拧控制钮启动连杆旋转），注意观察每个停止位置是否准确。通常可能会有一点点的偏差，需要按上面方法多调整几次凸轮，掌握凸轮与连杆配合的规率后，就很容易对准所有位置。 

 三三三三. 172阀阀阀阀 

1.万向接头断裂万向接头断裂万向接头断裂万向接头断裂(见图见图见图见图) 

 

 原因: 



A. 用户手动再生强行拧断. 

B. 更换面板时没有注意零件图中 28H,35H的咬合. 解决方法: 

A. 更换新的万向接头. 由于 172 使用时要求的进水压力较大,所以手动再生的正确方法为:左手按住程序钮,右手同时推动 28H 的时间盘,逆时针慢慢旋转(注意速度一定要慢).如果只是旋转程序钮或拧动得太快,就有可能会造成万向接头卡住,从而导致断裂. 

B. 在更换面板时,一定要注意 28H,35H的咬合程序,正确安装后,应该能轻松的推动 28H旋转
(无水压时),并反复测试旋转无碍后再安装按制面板. 

 

2.阀体破裂阀体破裂阀体破裂阀体破裂:(如图红色区域如图红色区域如图红色区域如图红色区域) 

 

 原因: 由于 172阀属于阀板式开启的阀门,所以再生过程中会产生一定的水锤效应,固要求安装管路时,一定要注意固定阀门,尺寸精确.如图所示位置是阀体上最薄弱的部分,所以当水锤大到一定程度或者是受到外力拉抻时,这里是最容易破裂的. 解决方法: 

 如图所示,要给予阀体稳固支撑. 



 上图所示的管接头安装一定要尺寸精确,圈中所示活接应该能轻松拧上而不是用蛮力拧.上下两个接头应该在一条垂直线上,不能有左右的扭力. 另外,如果有条件的话,最好能在上下接头的管路中安装软连接,在罐体顶部管路中安装排气阀. 

 

3其它故障其它故障其它故障其它故障: 

 如图所示的阀板,开启时需要比较大的压力,所以如果进水压力不足时,再生过程中会出现因为阀板打开不完全或不打开造成的再生故障,比如不吸盐,反洗水量小等等.所以在出现再生动作不正常时,可以对照说明书的流程图,会具体指示每个动作过程中应该打开和关闭的阀板,看看是否是阀板未打开或打开不完全造成的. 

 

 

 



4.172的再生信号应用窍门的再生信号应用窍门的再生信号应用窍门的再生信号应用窍门 

 如图上所示的 2#,3#,7#三个水压信号口,在出厂时是密封的,如果想取这些信号,可以用一个
3MM 的钻头轻轻打通里面的密封层(注意不能太用力,否则会伤害到阀体),然后需要连接一个 1/4”的软管螺帽. 信号情形: 

2#: 在除了反洗以外的所有过程中,有水压输出. 

3#: 在反洗过程中,有水压输出. 

7#: 在除了正常产水位置外的全部再生过程中,有水压输出. 

 四四四四. 麦能阀麦能阀麦能阀麦能阀: 如下图中所示,麦能阀在运作过程中,是靠一排小阀板来控制四个活塞,而且有的活塞组件上还有弹簧,所以如果进水压力不足或排水无限流时,会造成活塞动作失效,关闭不严等结果.就会造成如正常产水时排水口不断排水,再生时,无硬水旁通阀的出水口有硬水流出等现象. 

 



如上图中 1#活塞,活塞运作时会遇到进水压和弹簧阻力,如果进水压力不足时,则会造成此活塞无法关闭. 另外,如果排水口没有限流装置,由于麦能阀的排水管径为 1.5”,则会造成排水管道没有背压,在再生结束时的瞬间,1#活塞仅靠1#小阀板过来的水压力很难与进水对1#活塞的推动力相抗衡,就会造成活塞无法关闭,从而排水口不断排水. 同样,如下图.在再生过程中,无硬水旁通型的麦能阀,3#活塞是应该关闭,也就是说,在再生过程中,3#小阀板会打开,使压力进入 3#活塞腔室内,从而关闭此活塞.那么当进水压力不足时,也会造成此活塞无法关闭,从而失去了无硬水旁通阀的功能. 

 

 

 五五五五. 700系列控制器系列控制器系列控制器系列控制器 

1.电机转动不停电机转动不停电机转动不停电机转动不停: 原因: 光感开关失灵或接头没插好.. 解决方法: 检查插头并插牢,如果不行,更换光感开关. 700 系列阀门动作,是靠光感开关感应凸轮位置控制的,如果光感开关无法作用,电机无法收到信号,就会一直转下去. 

 

2.再生过程中再生过程中再生过程中再生过程中,电机不转或转不动电机不转或转不动电机不转或转不动电机不转或转不动: 原因: 

A. 电机损坏. 

B. 电压力不足. 解决方法: 

A. 更换电机. 

B. 提升电压或更换大电流变压器. 由于原厂提供的变压器为 240V/12V,150mA,通常当电压低于 210V 时,无法提供足够的电流到电机,造成电机无法转动或转动困难,此时用户可能会听到电机咔嗒声,显示面板不显示或显示错误信号.重新手动将凸轮转回到非再生位置时,显示又恢复正常. 



3.显示错误代码原因显示错误代码原因显示错误代码原因显示错误代码原因: 

 

 

4. 控制面板控制面板控制面板控制面板的的的的其它故障其它故障其它故障其它故障: 在非再生状态下,当出现以下情形时,为控制器电路板故障: 

A. 按任意键无反应.(通常只显示 2.00,2.01等版本号) 

B. 按任意键或同时按上键和下键时,出现乱码. 

C. 数字显示不完全或不显示. 

D. 无法进入编程模式. 出现以上现像时,重置控制器后仍无法正常使用的,请与供应商联系. 

 

5．．．．700系列阀门微动开关的安装系列阀门微动开关的安装系列阀门微动开关的安装系列阀门微动开关的安装方法方法方法方法: 

A.如下图所示,阀门在前端预留了安装微动开关的位置,只须加工一个凸轮(先做个圆环,再开个缺口),保证工作位置开关弹开,整个再生过程顶住(此种方法用于控制出水口电磁阀,其它信号以此类推). 

 

 

 

 



 

 

B.另有在凸轮杆处加装开关的方法,如下图(不过如不买原厂配件,加工支架的难度还是比较大的,具体尺寸无法提供) 

 

 

 

 

 编后语编后语编后语编后语:以上故障内容仅为较为常见故以上故障内容仅为较为常见故以上故障内容仅为较为常见故以上故障内容仅为较为常见故障障障障,另有一些非常见或不同类型阀门相同故障现象没另有一些非常见或不同类型阀门相同故障现象没另有一些非常见或不同类型阀门相同故障现象没另有一些非常见或不同类型阀门相同故障现象没有做详细说明有做详细说明有做详细说明有做详细说明.本人很难在短时间概述全部的故障分析本人很难在短时间概述全部的故障分析本人很难在短时间概述全部的故障分析本人很难在短时间概述全部的故障分析,此内容仅提供个人经验以供参考此内容仅提供个人经验以供参考此内容仅提供个人经验以供参考此内容仅提供个人经验以供参考. 伍雪峰伍雪峰伍雪峰伍雪峰 

工作 


